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MERMERCILIKTE EPOKSi UYGULAMASI

Deniz iskender ONENGC*

Dogal taslarin glglenmesi, suyuna
kesimi ile baslamaktadir. Bu yonde kesimleri
planlanmamis yari mamul urinler (diyago-
nal) kalibre ve cila hattinda dagiimaktadir.
Ulkemizde kesilen bloklarin gogu bu ézellikte
veya bu nitelik goéz ardi edilerek kesilmekte-
dir. Dogal taslarda gbzlenen ve yapistirma
isteyen jeolojik yapilar;

Gozeneklilik,

Porozite,

Catlaklar ya da halk dilinde “say”
Bosluklar veya halk dilinde “elma ¢urtigu”,
Stilolitler veya halk dilinde “karinca yenigi”,
Kalsit damarlardir.

Kayaclarda doluluk miktari gézeneklilik
+ porozite yuzde miktarlari ile belirlenir.

Gozeneklilik kayalari olusturan tane ve
cimentodaki bosluklardir. ki tir( vardir.
Baglh ve bagli olmayan gézeneklilik. Dogal
taslardaki bagh gbzeneklilik kayacin g¢ok
cabuk altere olmasini saglamaktadir, ¢unki
bosluklar birbirleri ile baglantihdir. Bagli
olmayan goézeneklilikte bosluklar serbest
olarak bulunmaktadirlar.

Porozite ise kayaci olusturan tanelerin
arasindaki bosluklardir. Bunlar, doldurula-
maz ise kayag igindeki tane boyutlari boyun-
ca acillmaya ve ileriki asamada dagilimaya
baslayacaktir.

Catlaklar, dogal taslarda 4 tirlG olarak
gOzlenirler.

1. Tdr morfolojik catlaklar olup mer-
merin korunmasini olustururlar. Tipik 6zelligi,
birbirini  kesen yapilarda izlenmeleridir.
Uretilen bloklar icinde bulunmazlar.

2. Tir catlak, boyuna olan c¢atlak
tipidir. Tabakalasma dizlemine paralel olan
catlagin devami bulunmaz. Kapanan tiirde
catlaklar olup derinligi bulunmaz. Catlagin
kapanmasi igin viskositesi fazla olan epoksi
kullaniimalidir.

3. Tir catlak enine olan catlaklardir.
ikinci derecede o6nemli catlak grubudur.
Devami bulunabilir. Viskositesi az olan
epoksi kullaniimalidir. Yani sertlestiricinin
biraz fazla kullanilmasi gerekir ( 100/33).

4. Tir catlak en tehlikeli ¢catlak tirtdur.
Tabakalasma dizlemini verevine kesen
catlaklardir. Viskositesi az olan ve gatlagin
icine kadar igleyen yapida olan karisim
kullaniimahdir.

Bosluklar tek veya birden fazla
olabilirler. Bosluklar 3—-6 mm c¢apinda iseler
epoksi ile doldurulamazlar. Ulvi reginelere
ihtiyag duyulur.

Stilolitler ~ tabakalasma  dizlemine
paralel olabilirler. Bu yapida olanlar derinlere
dogru kaybolurlar. Kalsit ile dolgulu
olanlarda catlamasi yonilinde tehlike yoktur.
Fakat, bazilan kil ile dolgulu olarak
bulunmaktadir.  Bunlara  6zel  epoksi
yapistiricilari - kullanilir.  Tektonik stilolitler
tabakalasma dizlemini paralel, dik ve
verevine keser Ozellikte bulunduklarindan
ylzeyin timu epoksilenmelidir.

Bazi kayaclarda, kalsit damarlari
yaygin olarak izlenir. Kalsit damar kenarlari
boyunca, damarin igcinde bosluklar ve damar
boyunca c¢atlamalar olabilir. Catlamasalar
bile zayif ton olustururlar. Bu nedenle, bu tir
yapilarin  epoksilenmesi  gerekmektedir.
Epoksi blokta baglar ve yarr mamulde
devam eder. Blokta yapilan epoksi islemleri
ug cesitlidir;
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1) Blok kurutulur, catlaklar firgca ile
temizlenir. Toz ortamdan uzaklastinlir.
Catlakli alana epoksi surilir ve Ustu plaka
ile kaplanir.

2) Catlakh yluzeyler temizlenir, tozdan
uzak tutulur. Siringa ile epoksi islemi yapilir.

3) Bloktaki c¢atlakh olan ylzeylere
tahta kesilerek yapistirilir. Kenarlar algilanir.
Ust kisim kontraplak ile kaplanir. Ust agik
kisimdan polyester dokilerek ¢atlak kapanir.

Yari mamuldeki epoksi islemleri,

1) Finna yari mamul konmadan énce
hangi hattan geldigine bakilmaldir. Sayet,
yarma makinesinden geliyor ise bigak izinin
oldugu kisim Uste gelecek sekilde konul-
malidir.

2) Katrak hattindan gelen yari mamil-
lerin alt ve Ust kismi kontrol edilip az ¢atlakli
olan ylzey Ust kisma gelecek sekilde konul-
malidir.

3) 5,4 cm kalinhgindaki islak yari ma-
muillere gift 1sil islem gerekebilir. Bu nedenle,
1. hattan verilmesi uygundur.

4) Yari mamuller sisteme verilirken
acele edilmemeli, saglamligina dikkat edil-
meli ve el sikistirimamalidir.

Isil igslem gérmis, yart mamuldeki
sicaklik 40 — 60 °C civarlarinda olmalidir.
Fazla sicaklik epoksiyi yakmaktadir.

Epoksi, hacminin 4 kati blyukliginde
bir kap icinde makine ile karistirimaldir.
Karisim ¢ok iyi karistirilmali, icinde kabarcik
kalmayincaya kadar devam edilmelidir. in-
celdigi goruldiginde kivama geldigi bilinir.

Catlakli yari mamulde epoksi iglemi
plakanin kenarlarindan baslar. Yani kenar-
larindaki c¢atlaklar epoksilenir; sayet kilcal
catlak fazla ise ylzey oldugu gibi epoksi-
lenir.

Catlak derin ise epoksi ile Ust ylzeyi
doldurulur. Epoksi c¢atlagin 1,5 cm derinligi-
ne kadar iglemis ise yapilan iglem dogru so-
nug verecektir.

Ozellikle diyogonal kesilmis yari ma-
mullerin yUzeyleri epoksilenmelidir. Sayet,
bu islem yapilmaz ise cila hattindaki baskiya
dayanamayarak parcalanacaktir. Ters ke-
simlerde gelismis olan kilcal gatlakh yizeyler
epoksi ile taranmalidir.

Kalsit damarlari genelde saglam olur-
lar. Fakat, bazilar acgilmaya musait olacak-
larindan epoksilenmelidir. Ozellikle agilmaya
uygun olanlarin etrafinda beyaz renk halesi
gelismistir. Kalsit damarlarinca, bazilarinda
1 mm capinda bosluklar gdézlenir; bunlar
epoksi ile doldurulmalidir.

Plakalarda yesil ve kirmizi damarlar
gOzlendiginde kesinlikle acgilmaya uygun
olan bu yapilar epoksilenmelidir. Cimento-
sunda olan bozukluklar da epoksi ile kapati-
labilir. Enine, suyuna ve diyagonal kesimler-
de epoksi kullanilabilir. Ozellikle diyagonal
ve enine kesimlerde yapistirici kullanimi sart
olmaldir.

Epoksi uygulayicilar kullandiklar ti-
pun agzinin, ince olmasina dikkat etmelidir.
Agiz deligi ince olmaz ise plakaya akan
epoksi miktari fazla olacagindan epoksi
tiketiminde artmalar gdzlenecektir. Halbuki,
az surdlen epoksinin, sicakhgin etkisi ile
hem derinliklere hem de ylzeye yayillma
ozelligi oldugu bilinmektedir.

Hattan plakayr almaya gelen kisi
catlak gérmez ise, plakayl almahdir. Sayet,
belirledigi ¢atlak var ise epoksi yapana ikaz
etmelidir. Hattan aldigi plakalari paletlere
koyarken alttaki plaka Uzerine file koyduktan
sonra elindeki plakayr koymalidir. Palet
yuksekligi 1cm’de 80 cm olmali; 5,4 cm’de
ise 72 adet 48x48 cm yart mamul Urln
palette bulunmalidir.
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EPOKSININ OZELLIKLERI

Recine ve sertlestirici birlikte kullanildi-
ginda derinlere nifuz etmesi ve ylizey sag-
lamh@i saglanir. Kullanilan epoksili ylizey en
az 24 saat sonra cila hattina verilebilir.

25 gr ( 100/25 ) ve 30 gr ( 100/30 )
epoksi karisimlarinin viskositeleri ylksek
olup fazla derin gatlaklara islemezler.

33 gr (100/33 ) ve 50 gr (100/50)
epoksi karisimi derin catlaklara igleyen
Ozellikte olup blok yapistirma sistemlerinde
kullanihr.  Yapisma suresi de c¢abuk
olmaktadir.
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