Sovyet Rusya komir ocaklarinda kullanilan
demir tahkimat

Sovyet Rusya'daki komiir ocaklarinda
demir tahkimatinin yerlesmesi agir enduis-
tri komiserinin bu hususta 8.4.1939 tarihli
emrinden sonra baglamistir.

O zamandanberi, komiir havzalarinda bir
kag tip demir direk kullanilmaktadir.

Kullanilan direkler umumiyetle «Man-
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Direk

Direklerin tili komiir tabakasi kalinli-
gindan 15 ild 20 sm. daha dun olup, vaz
edilmesinde tavan altina, bazan da tabana
bir veya birka¢ 5-6 sm. kalin yastiklar ko-
nulmaktadir.

nesmann» gaz, veya kaynatilmis borular-
dan yapilmuistir.

[k kullanilan direk, demir boru ve igin-
den gecirilmis olan aga¢ 6ziinden ibaret idi.

Agac 0zli, demir borudan her iki tarafta
15 ila 25 sm. ¢ikmakta ve buna nazaran
direk sulp tipine dahildir. (Resim 1 baki-
niz).
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Bu gibi demir direkler Donetz Cistyagov-
antrasit trosiiniin «Krasnaya Zvezda No. I»
(Tehnika Gorniyaku, sene 1941 No. 4/5)
ocaginda kullanildigi halde asagidaki mah-
zurlar1 gostermistir:
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1) Diregi cikarmak icin tokmakla miui-
teaddit vuruslar yapmak lazimdir; bu da
diregin egilmesine sebep olur.

2) Tazyik fazla oldugu,ve yastik kulla-
nilmadig1 halde, direk tavan ve tabana gir-
mekte; cikarma ameliyati esnasinda boru-
nun ucu catlamakta ve diregin esas tami-
ratina sevkedilmesi 1dzim gelmektedir.

(Bu mahzurun izalesi i¢cin borunun ke-
narlarina 5-8 mm. kalin ve 25-30 mm. genis
bilezikler kaynatilmaktadair).

3) Kasacilar tahkimat zamaninin %60-70
ini direklerin ¢ikarmasina sarfetmekte ve
7 saat zarfinda ancak 45-50 direk degistir-
mektedirler.

4) Sakatlanmig direkten kirilmig oziuni
¢ikarmak ancak yakmakla miimkiin olmak-
tadir.

Mamafih, bu cetinliklere ragmen, bir
ton komir basina muhtelif zaman ve yer-
lerde 20-28-37 kopek* tasarruf elde edil-
mistir.

Yine Donetz havzasinda, Stalinogorsk
trostiiniin No.29 ocaginda 1939 s. Kdnunu-
sanide demir tahkimati neticesinde 1. t ko-
miiriin maliyet fiyat1 4,26 Rubleye indiril-
mig ve bu vechile %8 tasarruf edilmistir.
(T. G. -939N0.6).

Ayni zamanda Donetz havzasi komiir
ocaklarinda mantarli direk tipi de tecriibe
ediliyordu. (Resim 2 bakiniz).

Bu direklerin tiilii daima komur tabakasi
kalinligindan 20 ild 25 sm. daha kisa idi.

Boru igerisine kuru agacgtan bir 6z siki
bir surette gegirilmektedir. Oz, demir bo-
rudan 30 ild 50 sm. daha kisa olup, dire
gin uclarina aga¢c mantarlart vazedilmek-
tedir. Son tecriibelere gore, 3,5 ila 4,0' kut-
rundaki direklerde, mantarin dig kismi1 75
mm., 2-2,5 kutrundaki direklerde ise 50
mm. olarak muvafik goérilmiistiir.

Oz ve mantar, boruda, oldukga siki tutu-
lacaktir, ancak mantarlarin boruya zorla
surilmesi, c¢ikarillacagi zaman karsilana-

[*] Rublenin yiizde biri.
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cak glcliklerden dolay: tavsiyeye [*] deger
gorilmemistir.

Camdan mamul mantarlar 3 ila 4, pelit-
ten ise vasati 8-9 yer degismesine dayan-
maktadir.

Bu vasiflara nazaran bu direk tipi (tip
CM) esneyici bir tiptir.

Direklerin kullanilmasinda:

1) Oziin boruda sik tutulmasi. (Boruya
iyi yerlestirilmis agac 6zii, direk mukave-
metini %10 ila 15 arttirmaktadir. Mamafih
boru cidarlarinin kalinlastirilmasi  iktisa-
den daha elverislidir.)

2) Mantar mevadinin kuru olmasi,

3) Tavan altinda asgari 5-6 sm. kalinli-
ginda yastigin bulunmasi, miihimdir.

Direklerin hizmet muddeti takriben 12
aydir.

[*] Bazan demir borularin uclari, mantarlarin daha
kolay cikartilmasi icin, hunimsi bir sekilde yapilir.



Bir kasaci 8 saatlik vardiyede 150 kadar
demir direk, agac direklerden ise, ancak 60
adedini vazedebilir.

Sovyet Rusya'da, Rostovugol'iin No. 141

ocaginda yapilan tecriibeye gore ahsap ve
demir tahkimatinin fiat mukayesesi.

Kullanilan demir direklerin eb'adr: kut-
ru 7,5 sm., tulii 0,7-0,85m. sikleti 4,0-5,5 kg.
dir. Vasati fiyati ise 4,72 ruble'dir.

Amele dcreti RbI. Malzeme TRbI.
Pang | Diredin | Tahki- dirkl . ) .
nevi ve { maun |1t bagma irklerin kiy it bagna 1 m. tahkimat Uzeri
NN kutru | kiymet, mati ne dligen tasarruf
No. 28| Agac | 1487.04 | 6974 Kop. | 365287 Rbl | 1394 Kop.
Tou It an| RbI _
No. 30| Demir §76.4 Kop.] 764 K 457.52 i
tablinaat 6 op. 57 5+ Rb
Enirn 19 3w 23_[.28 ‘Rbl. 58,1 Kop. (69.74-}139.4)
' {49 adet kayb) —(76.44-58.1)
63885 RbL =74.64 Kop.

Demir direklerin kabuliinden sonra im-
rar edilen 4495 ton komiirden cem'an 3400
ruble yani beher ton komiirde 74.6 kopek
tasarruf edilmistir.

Moskova havzasimmin Stalinogorsk tros-
tinde 1 m’ ¢cam direk fiyat1 38,79 Ruble
iken 11 imrar edilmis komir tUzerine 3.0
ruble masraf diisiiyordu. Demir tahkimati
neticesinde ise maliyet fiyat'nda ton ba
sma 1,04-1,22 ruble tasarruf edilmistir. De-
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mir direklerin kayib1 normal olarak 1—1,5%
dir.

Bu iki direk tipinden bagka komur ocak
larinda diger bir esneyici direk tipi de kul-
lanilmaktadir [Resim 3, (tip CD)].

Bu tipin hususiyeti, celik bir kama ve
mantarlarin  bulunmasidir.

Bu diregin esaslart merbut krokiden an-
lagilmaktadir.




RESIM 3 UN iZAHI

1 — Alt, daha ince demir boru.
2 — Ust daha kalin demir boru.
3 — Madent c¢ivi.
4 — Civinin burnu (¢ivinin diismemesi
icin)
5 — Agac¢ mantarlar.
6 — Boruya kaynatilmis plaka.
7 — Civi lizerine ¢Oken ve Ust borusuna
kaynatilmig plaka.
8,9 — iki demir tabak (kenarlar1 kesil
* mistir; kuturlar1 boru kutrundan 2
mm. daha dar),
10 — Tabaklar1 agac tistiine rapteden bii-
yuk civi.
11 — Ust boruda delik.
12 — Alt boruda (11) deligine mukabil
demir parmagi.
13 — Alt boruda 06z tizerinde bulunan
agac pargasl.
14— Agac ozii.
15 — Ust boruda tabaklar karsisinda bu-
lunan delik.
16 — Alt boruda tabaklar karsisinda bu-
lunan delik.

(bu delikten tabaklar arasina demir
kama surilir ve bu vechile man-
tarlar cikarilir).)

Direklere 1amba vesaire asilmasi icin alt
boruda bir veya birkag sm. kutrunda de-
lik ac¢ilmaktadir.

Cistyakovantrasit trostii merkez imalat
hanesinde 10 ay zarfinda bu tipten 58.000
direk yapilmistir. Bu esnada 0,9 m. tuliin-
de direklerden giinde 150, 0,5 m. tuliinde
ise 300 adet imal ediliyordu.

Imalathanede: 5 adet maden kesen dai-
revi destere.

1 adet aga¢ kesen dairevi destere.

4 adet borularin kenarlarimi kesen tez-
gah.
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1 adet matkap tezgah.

I elektrikli kaynatma makinesi
mevcut idi.

[malathanede 2 vardiyede bir anbarci, 2
cavus ve 30 adam calistyordu.

Bu direkler harap olmadan 50 defa kul-
lanilmakta idiler. Cistyakovantrasit trostii-
nin «Krasnaya Zvezda No.l» ocaginda Pa-
no'da I m. basina demir tahkimatin masra-
fi 2,02 ruble iken, evvelce, agac direkleri
kullanildiklar1 zamanda masraf 2,20 idi. 1,3
m. t. aga¢ direginin fiyat1 0,72 ruble, 1 m.
t. demir direginin de 11,62 ruble idi.

No. 18 Sark Panosunda, 28.000 aga¢ direk
yerine 2720 demir diregi kullanilmistir.
Bunlardan 1 aylik zayiati %2,27 idi. (Teh-
rika Gornyaku 1940 s. No. 7).

Ayni tipte demir direkleri Donetz hav-
zasiin diger ocaklarinda da kullanilmistir.
Mesela:

Sovyetugol trostiiniin No. 19/20 ocaginda
bu tip direklerin tulii 0,4 m. ve sikleti 6 kg.
idi.

Vorosilov trostiiniin No. 5bis ocagindaki
demir direkler kaynatilmis borudan yapil-
mustir. Kutru 75,5 mm. tulii 73,5 sm. idi.

Bu ocakta demir direklerin kullanilmasi
1 ton komiir fiyatin1 6,6 kopek artirmustir.

Sebep olarak, direklerin fazlaca uzun ol-
dugu (esasen 0,7m. tuliinde olacakti), ilk
zamanda tavan altinda kalin bir yastik kul-
lanilmamasi ve bundan dolay1 bir kisim di-
reklerin harap olmasi tahmin edilebilir.

Bu tipte direkler Donetz havzasinda «Ka-
pitalnaya» ocaginda da kullanilmistir. Tu-
li 1050 mm. kutru 2,5-5,0' ve boru cidarla-
rinin kalinligr 4-8 mm. dir. Mantarlar 60-
100 mm. oldugundan (180 mm.) diregin tist
kismi harap olmakta idi. Bundan ve ame-
lenin acemiliginden dolay1 ilk ayda direk-
lerin %12 si tamire sevkedilmis ve %1.2
de kayip olmustur. Bu sebepten ilk ayda
bir ton komiir basina 37,7 kopek fazla
masraf binmistir. Demir direkler kullan-



madan evvel 1 t. imrar edilmis komir
tizerine 118 kopek direk masrafi diisiiyordu.

[statistise nazaran, Makeyevugol trostii-
niin Kaganovi¢ ocaginda demir tahkimati
tatbik edildikten sonra aga¢ direklerin sar-
fiyat1 eski sarfiyatina nazaran ancak %21 i-
ni teskil etmekte idi.

Cistyakovantrasit trostii «Krasnaya Zve-
zda I ocag1 18 E. katinda[*] demir direkler
ile tahkimat, gociik hududunda iki sira
«cal» («galinda 12 demir direk var ve ca-
lilar arasindaki mesafe yatimda 1,0 m. ve
istikamette 1,5 m. dir.) ile onlar arasinda
ve aynaya dogru bir kapak altmda 2 direk-
ler sirasile yapilmaktadir.

Kat'in alt galerisi tistiinde 20 m. lik ko-
miir direkler ve ardinda asgari 16 ahsap di-
rekten miitesekkil iki «cali» sirast ve Ust
galerisi altmda 16 sar ahsap direkten mii-
tesekkil lic sira «gal» birakilmaktadir.

Demir direklerin tavan ve tabana bat-
mamasi icin komiir ¢cikarma ameliyat1 seri
olmalidir. Yavas calisma tarzi direklerin
kaybolmasinin baslica amilidir.

Moskova havzasinda yapilmis tecriibele-
re nazaran: Taban veya tavanda kaygan
kumlar bulundugu takdirde, demir tahki-
matinin kullanilmas: giiclesiyor. ikinci sik-
ta, tahkimat, kumun akitilmasindan sonra
vazedilmektedir.

Yukarida izah edilmis direk tiplerinin
mukayesesi i¢in 1939 senesi XI veXII nci
aylarinda bir muhtelit komisyon Donetz
havzas1 ocaklarinda demir tahkimatini tet-
kik etmistir.

Komisyon, tetkikten sonra asagidaki ne-
ticelere varmustir:

«Demirtahkimati aga¢ tahkimatina naza-
ran, Oyle mithim meziyetleri haizdir ki,
tekrar agac tahkimatina ricu edilmesi,
amele ve idare adamlar1 tarafindan,kat'i
bir mukavemetle karsilanacaktir.

Demir tahkimatinin seldbeti ve metaneti,

[*] Tabaka kalinhg 1,25 m., yatimi 7 - §°.

gogme ameliyatinda is sahasini fevkalade
iyi muhafaza etmektedir.

Dolma ameliyatinda ise aga¢ direkleri
dolmada kalmakta iken, demir direklerin
¢ikarilmasi lazimdir. Gogme ile ¢alisan is-
letme sistemlere gecmesi icin bir amil ola-
rak telakki etmek lazimdir.»

Mantarl direklerin igleme tarzi sOyle
izah edilebilir. Tavan tazyiki altinda ev-
veld yastik ve mantar ezilmektedir. Ancak
bundan sonra demir direklerin fazla olan
mukavemeti basliyor.

Bu an, tavan goc¢mesile c¢alisan usuller
icin bazan gec gelmekte oldugundan ve di-
ger taraftan mantarli direklerin cikarilma-
sinda bazan cetinlikler goruldiigiinden,
muhtelif ocaklarda tamamen demirden ma-
mul sulp direkler tecriibe edilmektedir,
(sekil 4-e bakiniz) Bu, tamamen demirden
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mamul olan kamali sulp direklerdir. Bun-
larin mantarlar1 yok ve iist borusu kayna-
tilmis demir kapakla ortilidiir. Ancak
bunlarin mukavemeti 9-12 tondur. Bu tabii
azdir. Mukavemet hi¢ olmazsa 25-30 ton
olmalidir.

Mukavemetin artirilmasi i¢in komisyon-
ca, boru cidarlarinin kalinlastirilmasi, ka-
manin bir parcadan imali, kama altindaki
demir plakanin kalmlastirilmasi ve boru
malzemesinin iyilestirilmesi tavsiye edil-
mistir.

Komisyona gore, cidarlarimin kalinligi;
boru icin, asgari 5 mm., kama ve kama alt1
plaka icin 8 mm. ve kamanin i¢ plakasi icin
10 mm. olmalidir. Ayni zamanda borunun
kutru 76 mm. olarak tensip edilmistir.
(Tehnika Gornyaku, sene 1940, No. 4-5).

Almanya'nin Ruhr havzasindaki demir
tahkimati ile Donetz ve Moskova havzasi
Pano tahkimati mukayese edilirse Ruhr'da

sulp, Rusya'da ise esneyici tahkimatin ha-
kim oldugunu goriiriiz. Bunun sebebi, ta-
van ve tabanin, hususatiyle, komiir taba-
kalarinin kalinhiginda gormek lazim ol-
dugunu zannederiz. Soyle ki nispeten ince
tabakalarda, zayif tavan ve sisen tabanda
esneyici direkler, aksi hallerde ise sulp di-
rekler tercih olunmaktadir.

Esas galeri ve miihim hava yollan tahki-
matina gelince tazyik, rutubet, su vesaire
amiller neticesinde, agac tahkimati 2-5 sene
dayanmakta ve Sovyet istatistigine naza
ran Donetz havzasi «Kapitalnaya» ocagin-
da her sene 30 Ruble 1 m. t tahkimati i¢in
sarfedilmektedir. Demir ve Kkéargir daimi
tahkimati, agac tahkimatindan 3 misli daha
pahali oldugu halde, 30 seneye kadar da-
yanmaktadir.

Buna nazaran uzun zaman kullanilacak
yollarin demir veya kargirle tahkim edil-
mesi daha elveriglidir.

Avustralyada madencilik

Avustralya kit'asinin madencilik faali-
yeti 1914-18 Umumi Harbine kadar bir kal-
kinma devrini gecirdikten ve muhtelif
mintakalarda yeni yeralti1 servetlerini mey-
dana cikardiktan sonra, miiteakip seneler-
de yeni bir yavaslama kaydetmistir. Nis-
beten seyrek meskiin olan bu kit'ada (be-
her km. murabba basina ancak 0,9 kisi isa-
bet eder) son 10-15 sene zarfinda muhace-
retin tahdidi ve bazi sosyal tedbirler yii-
ziinden madenlere is¢i temini giiclesmistir.
Ancak son yillarda tesis olunan demir ve
celik sanayii memleketin endiistrilesme-
sinde ve buna muvazi ekonomik ihyasinda
yeni bir adim teskil etmistir.

Yeralt1 servetleri arasinda maden komii
rii linyitten antrasite kadar memleketin
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muhtelif mintakalarinda kesfolunmus ve
isletilmege baslanmistir. Avustralya maden
komiirii kalite ve kalori itibariyle iyi ev-
safl haiz oldugu gibi mebzul miktarda ihti-
yata maliktir. Memleketin maden komiiri
rezervi 133 milyar ton tahmin olunur. Bu
miktardan onda dokuzu Newsudwales eya-
letine isabet eder.Linyit rezervi ise 33 mil
yar tondur. 1938 yillanda cem'an 11,7 mil-
yon ton tagkomiir ve 3 milyon ton linyit
istihsal olunmustur.

Sidney sehrinin yakininda bulunan New-
castle komiir havzasi gras ve gaz komiir-
lerini havi 12 mithim taskomiir damari-
na maliktir. Kiilii bol olmasina ragmen bu-
radan cikarilan tagkomiir kok imaline el-
verigli olup senede takriben 1 milyon ton



