Baslica memleketlerde komur ayiklama
ve yikama [*]

Komiirti yikama ve ayiklamadan asil
maksat oldukca miitevazin bir sekilde te -
miz ve mimkiin oldugu kadar zayiatsiz tag
ve topraktan ari komiir elde etmektir. Saf
komiir elde edilmesi yolunda muhtelit la -
boratuvarlarda daha elverigli ve daha ve -
rimli usuller aranmakta ve bu hususta mii-
temadi bir sekilde c¢alisiimaktadir. Son za-
manlara kadar komiir ayiklama icin ekseri-
yetle Flotasyon ve yikayarak eleme patent
usulii tatbik edilmektedir. Almanyanin A-
hen civarindaki Biaesweiler ocaginda sene-
lerdenberi tatbik edilen yiizdiirme usulii va-
sitasile kiilii az komiir elde edilmektedir.

Teknik inkisaf sayesinde furun ve ocak-
larda % 40 kil ve ecnebi maddeleri ihtiva
eden komir kullanilmasina imkan varsa da
kiil muayyen bir miktar1 astig1 takdirde te-
zaylid eden her yilizde icin harurl kuvvetin-
den tahminen % 1/3 nisbetinde kaybeder.
Bu cins komirler de umumi mahiyette tes-
hinatta kullanilamaz. Boyle komiirlerin
cins ve nevine gore elverisli teshin tesisati
temin etmek icabeder. Meseld ocak ve fu -
runlarda kullanilan komiiriin uzun alevli
olmasi lazimdir. Mihaniki teshinat icin ak-
sine olarak kisa alevli komiirler daha elve-
riglidir. En iyisi tayyar maddeleri % 13 ii
gecmeyen ve yanarken sathen biiyliyen ko-
mir nevileridir. Furun ve kazan komiirle -
rinin her rutubet derecesi teshin  tesirini

1¥] 1937 No. 50 Gliickauf'dan
alinmugtir.

telhisen

% 0,1 nisbetinde azaltmaktadir. Rutubet
miktarinin kiile nazaran daha az zararl oldu
gu tesbit edilmistir. Mamafih kiiliin muhte-
viyat1 % 6 - 7 den az olmasi istenilmemek-
tedir. Zira % 4 nisbetinden daha az oldugu
takdirde 1sgaralar asinmakta ve yanmakta
oldugundan bu ytlizden fazla masraft mucip
olmaktadir.

Diinya devletleri arasinda komdr istih-
salat1 bakimindan 6n safhada igelen Ameri
ka Birlesik Devletlerinde 1927 den 1934 se-
nesine kadar komiir yikama ve ayiklama -
daki inkisaf Plein tarafindan etrafli bir su-
rette tasvir edilmistir. Onun fikrine gore
Amerikanin muhtelif mintakalarinda mer -
kezi komiir yikama tesisatlart inkisaf et -
mektedir. 1929 senesinde ayiklanmis ve yi-
kanmig 1komiir yekinunun % 15 i bu gibi
merkezl ayiklamahanelerde temizlenmis
iken 1931 de bu miktar % 17 yi, 1934 de ise
% 20 yi bulmustur. Amerika'da 3 nevi mer-
kezi yikama tesisati vardir: - 1) Ayni sir -
kete ait bir ka¢ madenden istihsal edilen ko-
mirl ayiklama igin, 2) celik ve demir iza -
behaneleri nezdinde kok istihsalati ve
miiteaddit ¢esit komiirleri temizleme icin
3) muhtelif ocaklardan gelen komiirleri a-
yiklama ve yikamayir muayyen lcret muka-
bili deruhte eden merkezl tesisat; bu son
sekil bilhassa ufak madenler veya yekdige-
rinden az farkli olan komiir nevilerini ayik
lamada miihim rol oynamaktadir. Mama -
fih Amerika Birlesik Devletlerinde komiir
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ayiklama ve yikama isi istihsalata nazaran
daha az tatbik edilmektedir. Ayiklama
umumi miktarin 1927 de % 5,3 ve 1934 de
% 11, 1 ini bulmustur, ingiltere'de oldugu
gibi Amerika Birlesik Devletlerinde de iyi
evsaftaki komir damarlarinin gittikce azal-
mas1 yiiziinden ayiklama ihtiyaci artmak -
tadir. Bu itibarla bazi madenlerin umumi is-
tihsalatindan % 47 sinin ayiklanmasina ih-
tiyag gorilmistiir. Bu ylizden Amerika
Birlesik Devletlerinde 1934 istihsaldtindan
40 milyon ton komiir ayiklamaya tabi tu -
tulmustur.

Komiir istihlakini ¢ogaltmak ve miisteh-
liklerin ihtiyag¢ ve taleplerini karsilamak
maksadiyle Amerika Birlesik devletlerinde
bazi komiir miistahsilleri tarafindan yikan-
mis komir sicak hava ile kurutuldukta.
sonra elekten gecirilir ve 12.5 veya 25 kg. lik
parcalar halinde paketlenir. Her 8 ,saatte
bir bu paketlerden 300 ton satisa ¢ikarilir.

Simali Amerikanin antrasit mintaka -
sinda yalniz 1936 senesinde yeniden 26 ko-
mir ayiklama fabrikasi tesis edilmistir.
Bunlarin 7 si Deister usulii, 4 11 Wilmot su
separator ve 4 i Rheo Oluk usuliine gore
kurulmustur Glen Alden komur  sirketi
saatte 1360 ton ayikliyan 20 " Chance ,, tesi-
satli bir ayiklamahane insa ettirmistir.

Yumusak komur ayiklanmasi igin de
1936 senesi zarfinda 80 yeni fabrika insa ve
tesis edilmistir. Bunlardan 10 u kuru ayik-
lama ve 6 s1 muzayyiki hava usulii ile calis-
maktadir. Tozlarin temizlenmesi icin zatiil-
hareke elekler kullanilmaktadir. Su ile yi -
kama ve sicak hava ile kurutma usulii mu-
vaffakiyetle tertip edilmistir. Bu esas da -
hilinde calisan Bell ve Zoller komiir ve
maden sirketine ait Zeigler tesisati saatte
1.000 ton komiir yikar, ayiklar ve 150 - 37
mm. ile 37 - 7,5 mm. nevilerine ayirir. 7,5
mm. den ufak parcalar kuru sekilde tasnif
edilir.

Son zamanlarda ev teshinatinda kulla -

nilan dumansiz komiirlere buytik bir ehem-
miyet verilmektedir.ince komiirden asag
hararette ( kismen 270 - 445 C. derecede )
taktir edilerek 12-170 mm ebadinda ve % 75
nisbetinde dumansiz komiir elde edilir ve |
ton komiirden 70 - 90 litre katran ¢ikarilir.
Amerikada dumansiz komiir ihzarina ilk de-
fa 1933 senesinde baslanilmig ve 1935 - 1936
senelerinde yeniden bir kac fabrika tesis e-
dilmistir. Bu ustilde toz ve ufak komiirden
istifade edilir. Dumansiz komiir kok gibi
sert olur, iyi yanar, ve % 16 -17 nisbetin -
de gazli maddeler ihtiva eder. Amerikada
"Disco” denen ve bizim semikoku andiran
bu nevi kémiir bazen kak yerine kullanilir.
Amerika Birlesik Devletlerinde kalbur -
lu yikama patent usulii ilk defa 1937 sene -
sinde tatbik edilimiye baglanmustir. Halen
Amerika Laboratuvarlart komiri yuizdir-
me ve oturtma tarikile ayiklama, siizme,
tozu bertaraf etme ve tozla micadele, su
cereyanile yikama meselelerinin tedkiki
ile mesguldiirler. Ayni zamanda muhtelif
komiir nevilerinin yikanma kabiliyeti, slam
toplanmasi, kiillerin izabesi gibi islerde
Laboratuvarlarda tetkik ve tecriibbe edil -
mektedir.

Ingilterede 1934 senesinde ayiklanmis
komiir miktar: istihsalatin % 40 1 yani 87
milyonu bulmustur. Bir ¢cok mintakadan a-
hnan haberlere gore krible komur satist
azaldigindan komirii kirmak (ufalamak)
ihtiyac1 artmaktadir. Ceviz blylikligiinde
komiire olan talep istihsal ve ayiklama es -
nasinda ihtimamla davranmayr mucip ol -
mustur. Tedkik ve tecriibelerde her nevi
komiiriin kendisine uygun kirma usuliint
bulmaya ve ona gore makinelerin ingasina
biiyiik emek sarfedilmektedir. Yapilan tet-
kikler 1slak, elenmis ceviz komiriiniin ku-
ru olarak kirilmasindan hasil olan ayni bii-
yiikliikteki tanelere nisbeten daha daya -
nikli oldugunu tesbit etmistir.

Bazi mntakalarda ise ayiklama ve satig



isleri miusterilerinin bagka bagka cesitte
komir kullanmiya aligmig olduklarindan
gliclesmektedir. Standard nevi komiiriin ta
ammimu i¢in alman tedbirler ingiltere pi-
yasasinda oldukga iyi neticeler vermekte -
dir. Bundan dolayr miisteriler 8 mubhtelif
ebaddaki komiir nevi ile iktifa etmege basla-
miglardir.

Komiir tozu istihlakinin 1929 sene -
sinde 2,75 milyon tondan 1934 de 4,5 milyon
tona c¢ikmasi da sayami dikkattir. Tozun re-
vac bulmasi bazi endiistri bransglarinin in-
kisafina baglhdr. Eskiden cimento fabrika -
lan ihrakiye olarak komir tozundan istifa-
de ederlerken son zamanlarda maden izabe-
haneleri de muvaffakiyetle toz kullanmiya
baslamistir. Bundan maada ,kdmiir tozunun
istihlakinde elektrik santrallarinin hissesi
de olduk¢a ehemmiyetlidir. 1929 senesinde
Ingiltere santrallarinda buhar istihsali igin
kullanilan mahrukatin % 7,1 i komiir to -
zundan ibaret iken, 1934 de umum istihla -
kin % 16,3 iine c¢ikmistir. Toz yakan hu -
susi furunlarin inkisafi da bu yolda yeni
bir safhanin baglamasina sebep olacaktir.

Fransa madenlerinde komiir yikama ve
ayiklama islerindeki inkisafi 0grenmek
icin memleketin en buyiik havzasi olan si-
mali ve Pas - de Calais mintakasinin 1929,
1933 ve 1934 senelerine ait istatistiki mald-
mat1 gozden gecirelim.

( Ton tzerinden )

1929 1933 1934

Komiir istihsalit
yekiinu .
Ayiklamaga gon-
derilmig - » » -
Awiklama netice-
si elde edilmig -
Krible - + « + &
Toprak ve glam -+
Yikanmis kémii-
riin umum istih-
salita % nisbeti

17.210 050]14.696 065]15.123.028
9.671.425110.632.147[11.652.078

6.653.982] 7.055 208 7 819.395
1120.790] 1.222 590| 1.294.057
1 896.653} 2.354.349J 2 538.626

56,5 72,5 775

Fransa'da ayiklama ve yikanma inkisa -
fina yavas yavasg gayri miisait tabakalarin
islenilmesine  gecilmesi, miistehliklerin
miugkiilpesentligi, teshin yerine ve vasita-
sina gore komiir cesitlerinin tahavvili, ni-
hayet mimkiin oldugu kadar (randiman)
verim ve revacin artmasina gayret baslica
sebeplerdendir.

Komiirtin su ile yikanmasi son 5 sene
zarfinda ehemmiyetli bir tahavviile ugra -
mistir. Ayiklama ve yikamada teressiip ma-
kineleri ve Rheo - oluklar1 eskiden oldugu
gibi biiyiik bir rol oynamaktadir. Teres -
siiple ayirma usulii Fransa'da son zaman-
lara kadar tatbik edilmemistir.

Oturtma veya teressiip makinelerinde
yapilan baglica yenilik otomatik tevzi te -
sisatidir. Bunlar i¢in bilhassa "Preparati-
on Industrielle des Combustibles,, markasi
cok elveriglidir. Bugiine kadar yalniz Bel -
cika madenlerinde kullanilan Rheo olukla -
rindaki otomatik tevzi ve taksim tesisati e-
lektrik cereyani ile islemektedir. Bazi Fran-
siz ocaklarinda oluklu yikama sistemine te-
ressiip makinesi ildve edilerek komiirden
mevaddi ecnebiyenin ayiklanmasi kolay -
lastirilmaktadir. Yikamadan evvel 0,1 ila
I mm. ebadindaki tozlardan temizlenmek
icin sallanan elek ve riizgarli kalbur maki-

neleri kullanilmaktadir. Yikama isinde
mimkin oldugu kadar temiz veya du-
ru su kullanilir. Durultma i¢in mah -

ruti sandiklar kafi gelmediginden, cok yer-
de temizlemek icin suya kirec, bazan da so-
da ile nisasta ilave edilir. Ufak komiiriin
ayitklanma ve yikanmasinda bilhassa ku -
rutma isi glctir. Pas - de Calais ve Mosel-
le havzalarinda ufak komirii kurutmak icin
firlatma makinelerinden istifade edilmek-
tedir. 0,5 mm. den ufak 1komiir tanelerini
ayiklama ve yikama igin ekseriyetle yuz -
dirme ( Schwimmaufbereitung ) usu -
lu tatbik edilmektedir. Ciinkii komiir toz
ve slamadan yikanincaya kadar temiz -

199

- <O =<iT



lenir. Teressiip eden konsantre komiir
tahminen % 7-12 kil ihtiva eder. Evvel -
emirde ufak, sulu komiir Tromel ve elekli
filtrelerden stiziiliir ve % 20 - 25 ni.sbetinde
rutubetli olarak yikama tesisatini birakir.
Rutubetli ufak komir ekseriyetle sicak ha-
va ile kurutulur ve kuru "ceviz" ile karig -
tirtlarak makinelerde kullanilir.

Komiiriin kuru olmasi bilhassa ¢cimento
ve briket fabrikalar1 icin muhimdir. Kok
fabrikalar1 icin ayrilan komiir nevileri de
sicak hava ile kurutulur veya kuru usulle
hazirlanan ufak komiirle karistirilir. Fran -
siz igletmelerinde kullanilan O - 0,2 mm.
ebadindaki toz komiir tamamen 0,2-0,7 mm.
ebadindaki ufak komiir de kismen ayikla -
nabilir. Camur halinde veya kuru olarak ¢1-
karilan bakiye bazan % 35 - 45 nisbetinde
komir tozunu havidir. Bu slamdaki ufak
komiirden istifade maksadiyle son zaman-
larda su ile yikama tesisatina hava ile ayik-
lama tesisat1 da ilave edilir.

Sovyet Rusyanin yumusak komir ayik-
lama vaziyet ve inkisafina gelince, ilk defa
olarak Donez havzasinda gecen asrin ni -
hayetine dogru kok fabrikalar1 yaninda a-
yiklama ve yikama tesisat1 ¢alismaga bas -
lamigtir. 40-45 sene evvel Kadiyevka ma-
denlerinde insa edilmis bulunan ve bilaha-
re ikmal edilen birinci yikama tesisat1 hali
hazirda da caligmakta ve saatte 130 ten ko-
mir ayiklamaktadir. Harbi umumi nihaey-
tine dogru Donez havzasinda saatte 700 ton
kapasiteli 10 yikama tesisat1 mevcut idi.
Ihtilal ve sivil savastan zarar goren yika -
ma tesisatlarinin yeniden kurulus ve ikma-
li 1925 - 1930 senelerinde yapilmistir. 1936
senesine kadar yeni insa edilen ve icmalen
saatte 3500 ton komir ayiklayan 15 tesi-
sat ilave edilmistir. 1936 nihayetinde 6 si-
nin ingaati daha bitmemisti.

Donez havzasi orta mintakast komiri
bolca kiil ihtiva etmeiktedir. Mevaddi ecne-
biyesi nisbeten yumusak maddelerden iba-
rettir. Kadiyevka - Stalino mintakalarinin

komiiri ise kiili az, fakat mevaddi ecnebi -
yesi sert ve mukavemetlidir. Buradaki ko-
miir % 1,2 114 % 4 nisbetinde kiikiirtii ha -
vidir. Bu kiikiirtiin % 50 - 60 1 piritlidir.
Modern usullerle yapilan ayiklama ve yi-
kama neticesinde komiiriin kiikiirt miktari
% 0,2 - 0,7 ye indirilir.

Sair havzalardaki, meseld Kafkasya, Ka-
zakistan ve Ural komiirlerinin kiil muhte-
viyatt % 18 - 20 arasindadir. Bu kiil ince
sekilde komiir tabakasina dagilmistir. Bu-
na mukabil Sibiryanin Kuznetski havzasi
kémiirii 3 mm. ebadina kadar yalniz % 8 ve
krible komiir ise % 16 nisbetinde Kkiilii
muhtevidir. Ural kémiirlerinin % 6 kii-
kirt ihtiva etmeleri ayiklama isini mus -
kiitlestirmektedir, ¢iinkii bugiine kadar yi1-
kanmig ve ayiklanmis komiirde bile % 3,5
nisbetinde kiikiirt kalmaktadir.

Donez komiiriindeki ugucu maddeler
% 5 ila % 44 arasinda tahavviil eder. Kok
komuruntn ihzari icin muhtelif komur ne-
vileri gazi maddelerin muhteviyat1 % 16 -
30 teskil etmek tlizere karistirilir. Karagan-
da havzasindaki komiiriin tayyar kismi
% 25 - 33, Kafkasyanin % 15 - 30 ve Sibir-
yanin % 20 - 25 i bulmaktadir.

Komirlerin sikleti izafiyesi de goz o -
niine alinirsa en kolay ayiklanan Sibirya ko-
miirleri oldugu goriliir. Burada tlivenanin
% 80 ni elde edilir. En gii¢ ayiklanan ko -
miirler ise Kafkasya ve Ural havzalarin -
dadir. Burada tiivenan istihsalatinin ayik -
lamasindan sonra '% 56,5 - 68,5 nisbetinde
komiir ¢ikar. Binaenaleyh kiil ve toprak
kismi % 41 ila 46 arasindadir. Donez hav-
zas1 komiirlerinin yikanma kabiliyeti muh-
teliftir, fakat ince komiirler kaba kribleye
nisbeten daha kolaylikla yikanir ve ayik -
lanir. Kriblenin yikama ve ayiklanmasi ne-
ticesinde % 56,5 - 72,5 musaffa komiir elde
edilir. Ufak komir nevilerinin verimi ise
% 63 -88 i bulmaktadir. Ayiklanmig komii-
riin kiil muhteviyat1 % 5 - 7,5 nisbetinde-
dir.



S. Rusyada bugiine kadar kullanilan
yikama ve ayiklama tesisatinin muhtelif
cesit ve sistemde olmast bu sahada bir tec-
ritbe devri gecirilmekte olduguna delalet et-
mektedir. Su ile yrkama ve kuru ayiklama
makine ve tesisati ayni yerde muvazi calig-
tirilmakta, makinelerin baglama ve tanzim
tarzlar1  tetkik edilmekte ve ekseriytle
Amerika ve Alman makineleri kullanilmak-

tadir. Bu makine ve tesisatin ne derecede

Son zamanlarda ekseriyetle beher saati-
ne 200 ton (kOmiir ayiklayan muvazi 2 sis-
tem yikama tesisati kurulmaktadir. Silin -
dir veya Tromel elekleri yerine yavas ya
vas daha az yer isgal eden ve 1iyi calisan
zatiilhareke elekler makbuldir. 6 mm. den
ufak komiir cinsi i¢in Arin eleklerinin elverir
li oldugu tesbit edilmistir. Daha ince ko -
mir nevileri icin firlatma makineleri miite-
addit ayarlama sirasi ile calistirilmaktadir.

karigik oldugu asagida kok komirii ihza - 0,2 mim. den iri slam'in kurutulmas: igin

rinda kullanilan  tesisat sistemlerinden Gallowin mahruti sandiklart ve Ferraris

gorulebilir. eleklerinin elverigli oldugu anlasilmigtir.
Ayiklama isi Yikama Kuru ayiklama

Eleme

50 mm. - ¢ kadar taksimnt L) Parr'in

a) Baumin plin elekleri

»

Oturtma makineleri igin ih-
zari taksimat

a2} Trommel elekler
b) Armm elekleri

a} Hom - Mer elekleri
b} Kollu »
¢) Resonans "

d} Rekor zatilhareke ,,

80450 - 10,5 nm, ebadr tasnili

a) Oturtma veya teressiib ma-

a} Birtley ve Bamag hava tez

lenin ayriklannias

kineleri gihlan
b) Rheo oluklar b) Hava ile ¢ahigan teressib
makineleri
80/50 mm. den yukar: krib- Muharrik kordeleler

Tozdan temizleme ve ayirina
1) Siklon

a) Pancor siizgeci

a) Aspirator

b} Miiteharrik toz siizgeci
¢} Tulumbali filire

d) Pancor siizgeei Daqgua
¢) Siklonlar

Kiomiiriin karutulmas:

b} Kileler

a) Baum, Iumboldt, Ferraris
ve Armeg’in karutma elekleri

Stam’in kurutnlmas:

gisati

n) Ferraris elegi
b} Mahruti sandik
¢} Dorr ve Wolff'in  teksif to.

d} Durultina havazlan
e) Trommel filtresi | Wolff )

Utaltma { kirma }

a) Dikenli haddeler
b} Cekicli defirmenler
¢} Firlatma degirmenleri
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Bazi hallerde Wolff'in silindre seklindeki
filtresi kullanilmaktadir. 0,2 mm. den ufak
slam i¢in durultma havuzlari tercih edilir.

Sovyet Rusyanin en miithim ikOmir hav-
zalarindan olan Donez mintakasindaki a-
yiklama ve yikama neticesinde tlivenan -
dan elde edilen komiirin kil, kiikiirt ve su
muhteviyatini gosteren cetveli asagiya ko-
yuyoruz. Bu rakamlar saatte 2000 ton ko -
miir ihzar eden 9 yikama tesisatinin veri -
mine aittir.

= 2% EI1ES|E %
Kimiir nevi E E?. 3 E :f:? ﬁ -E_ f
= 2 = .5 = .ﬁ = ; -
HER| 2R |=2f|aB
Tiivenan komilr] % 100 11,5-1452,5-3213,0-3.5
Ayiklanmig ve
yikanoug . - - [620-77,0 55-75 {2,0-25(8,5-130
Ortn mal - - - | 30-80 [200 270) -- -
Istam - . . .. 1,3-42 [10.5-20,018,5-37 -
Toz « -« - . 10,0-2000100-1204 - -
Saireler 8,0-13,5/61.0-70,0] — —

Elekten gecen toz yikanmis komiirle
karistirildig: takdirde kok komiiriiniin kiil
muhteviyatt % 7,0 - 8,5 i ve rutubet derece-
si % 7,7 - 11,5 i bulur. Beher ton basina dii-
sen su sarfiyatr 0,3 - 0,5 m’ ve elektrik ce
reyan sarfiyati da 3,6 - 5,5 kw/t olarak tes-
bit edilmistir.

Donez havzasindaki diger iki kuru ayik-
lama tesisatinin calisma neticeleri hakkin-
daki nisbetler asagida verilmistir :

=)
= =
B 2
Kimir nevi gj e £ 2
= 2"

=2 = =
S =
Thvenan kimiie « » - - 100 22,4
Ayiklanmmg saf komiir - 46-54 9-12,5
Orta mat+ + « - -+ + - - 16-185 (| 19-24
Toz + « « + + + . 10-15 12-18
Tag-toprak « - « » « « . 18920 62
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Kuru ayiklamada elde edilen saf komii-
re toz karistirilmaz, ¢linkii istihsal edilecek
kokun kiymeti azalir. Kuru ayiklamanin
beher tona diisen elektrik sarfiyatt 5-8
Kw/H. -i tutar. Buna mukabil amele iicreti
su ile yikamaktakine nazaran daha azdir.

Sovyet komiir sanayiinde merkez1 ayik -
lama ve yikama fabrikalari tesis fikri giin
gectikce ilerlemektedir. Merkezi ayiklama
fabrikalar1 hususi komiir nevilerine inhi -
sar ederek kok tesisati i¢cin muayyen bir
cesit komiir ihzar1 ile mesgul olacakdir -
lar.

Japonya'da  bilhassa su ile komiir
ayiklama ve yikamaya ilk defa 1899 sene -
sinde Miike - Madenlerinde 10 takim Liih-
rig teressiip makinesinden miitesekkil bir
tesisat ile ise baglanmuistir.

Biu tesisat saatte 17 ton komiir ayiklaya-
bilmis ve piyasaya kok imalatina salih ko-
mur ¢ikarmistir. 1904 senesinde Yavata ce-
lik izabehanesi tarafindan insa edilen
Humbold sistemi yikama tesisat1 tecriibeli
mitehassislarin azligr ve komiir istihsali-
nin gayri muntazam olmasi yliziinden iyi
neticeler vermemisti.

1910 senesinde Japonyada 64 komiir ma-
deni isletilmekte idi. Bunlarin 6 s1 yalniz
tivenan komiir istihsal ediyordu, 25 ma -
dende elle ayiklama ve 40 inda bazi iptidai
makinelerle temizleme ameliyesi tatbik e -
dilmekte idi. Yalniz 14 maden tam mani -
siyle ayiklama ve yikama tesisatina malik
idi. 1930 senesine dogru biiyiik komiir ma-
denlerinin sayist 102 ye cikmusti.

Bu madenlerden yalniz bir kagi istihsa-
latin tiivenan seklinde imrar ederdi, kalan
9 madende elle ayiklama usuli tatbik edi -
lirken, 89 madende yikama tesisat1 mevcut
idi. 1935 senesinde 50.000 tondan fazla ka-
pasiteli maden sayist 115 i bulmustu. 1935
- 36 senelerinde komiir piyasasinin dur-
gunlugu, miustehliklerin  miskilpesenligi,
komiir damarlarinin fakirlesmesi ve el ile



ayitklamanin  kafi gelmemesi, ayik -
lama ile yikama ameliyesine daha fazla e -
hemmiyet verilmesini icap ettirdi. Bundan
dolay1 Japonyanin bir¢ok madenlerinde mo-
dern ayiklama ve yukama tesisatinin inga-
sina baslanildi. Hattd kist uzun ve sert o-
lan Karafuto madenlerinde bile yikama te-

sisatna ihtiya¢ goruldi. Buna ragmen pra-
tik tecriibe sahasinda bilhassa kuru ayikla-
ma, tozdan temizleme, miistamel suyu du-
rltma ve muhtelif komir nevilerini ka -
ristirarak muayyen tekniki ihtiyaglari temin
etme ameliyelerinde bazi noksanliklar da-
ha mevcuttu.

Bu gibi iglerin Avrupa ve Amerikadan
ogrenilmesi yolunda Japonya ciddi teseb-
biisat yapmaktadir.

Bazi ayiklama makinelerinde mesela
Baum'in teressiiple ayiklama tesisatinda
Japonlar yerli sartlara elverigli bir tarzda
degisiklikler yapmiglar ve bazi yerleri ba-
sitlestirmisglerdir. Japon miitehassislarinci
icat edilmis bulunan ayiklama ve yikama
tesisatr da kullanilmaktadir. Bunlar ciim -

lesinden Kyo - Ekisa teressiip makinesi
dikkate sayandir. Baum teressiip tesisatr -
na tercih edilen bu makine lizerindeki par-
makl1 kollar (taraklar) hareket eden yu -
varlak elekten ibarettir. Bu makinenin ca -
lisma kapasitesi, saatine ve beher dm. mu -
rabinda 1,5 tondur. Elegin kutru 2,25 m. dir.

Oluklu yikama tesisat1 da muvaffaki -
yetle kullanilmaktadir. Bunlar ceviz ko -
miird ayirma igin tatbik edilmekte bulunan
Rheo - oluklarint andirmalarina ragmen
havidirler.
Bu nakil sandiklari igerisinde hafifce sal -
lanan yapraklar mevcuttur. Bu yapraklar
vasitasiyle hafif komiir parcalart ileriye
surilmekte ve bluyik parcalardan ayrilmak-

hususi komiir nakliyat aletini

tadir. 1935 senesinde Japonyada 375 tasnif
makinesi ile ¢alisan bu nevi 107 yikama te-
sisat1 mevcuttu. Bu makinelerin bir saat -
lik verimleri 12.800 tonu bulmakta idi.
Trommel elekler ve sabit eleklerin sayis1 da
asag1 yukar1 400 Ui bulmaktadir. Zatiilhareke
elekler ender kullanilir. Kuru ayiklama u-
suliniin tatbiki bazi gucliklere ugramistir.
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"Chance" usulii ile yalniz kiigliik mikyasta
istifade edilmektedir. Yikanmig komiir u -
mumiyetle kova tertibatinda siiziiliir ve ce -
viz buyukliigiindeki komiir zatliibaieke elek-
ler lizerinde kurutulur.Slam ihract icin
durultma havuzlar1 ile bazan slamdan ayir-
ma ameliyesi ekseriyetle 2 -3 makinenin
kombinezonu vasitasiyle yapilir. Hokkaido
adasindaki komir madenlerinde kullani -
lan yikama ve ayiklama tesisatinin randi -
mani ile beher tona diisen elektrik ve su
sarfiyati son cetvelde gorilmektedir.

Yukariki cetvelde kaydedilen su mikta-
r1 | ton komiriin akmasi icin kullanilmak-
tadir. Cetvelde gordigiimiiz vechile yika-
ma tesisatinin su sarfiyat: diger sistemlere
nisbeten fazladir.

Japonya ayiklama ve yikama tesisatina
verilen komiirin kill muhteviyat1 % 10 ila

30 nisbetindedir. Ayiklandiktan sonra bu
kil % 5 - 10 nisbetine inmektedir. Gerek
komiiriin ayiklama ve yikama gerekse u-
falama, kiymetlendirme islerinde sistema -
tik bir sekilde tecriibe ve tetkikleri yapil -
makta berdevamdir. Lifli komirlerin elen-
mig tozdan ayirmak, ayiklama isinde fotog-
raf makinelerinin kullanilmalari, komiiriin
kirma ameliyesine mukavemet ve tarzi ha-
reketleri, kill muhteviyatinin en miisait de-
recesi, ince ve kaba kiil miktarinin teshine
olan tesiri ve bunun gibi meseleler tizerin-
de durmadan calisilmaktadir.

Avrupa ve Amerika miitehassislar1 tara-
findan son zamanlarda tatbik edilen ayik -
lama, eleme ve tozlan izale usullerine ol -

dukca buytik bir ehemmiyet verilmekte -
dir.



